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Business With



∙納品した鉄製専門企業です。



CEO

Quality
Assurance Dept

2名.

Management
Dept.
3名

Steel
Machinery Dept.

16名

Factory Auto-
mation Dept.

22名

Construction
Machinery Dept.

3名

Project Mgmt
Team

Design
Team

Control
Team

Technical
Sales Team

F.A Department Technical Sales Team Project Mgmt Team Design Team Control Team

BMI 社 員 3 6 10 3

外注 製作社 Turn key 製作 : 8社 外注 設計 : 15名 Turn key 製作 : 5社





[ TRANSPORTATION FACILITIES]











Process
/
業務

Scope

Automatic Machine / Conveyor System / Control Panel

設計

器具 設計
Design
Review

電装 設計

制作

器具製作

Panel製作

器具
Setting

Local
配線

試運転

Setting
I/O Check

試運転

ビジョン検査
コード読み取り

開発

PLC
プログラム

Touch 
Screen
Design

ビジョン検査
コード読み取り
プログラム

現場設置

現場
Set-up

量産 対応

PLCプログラム / HMI Design / ビジョンプログラム

器具 設計/電装 設計

● 器具 設計製作/ 電装 設計 製作,  試運転 及び 現場 設置

器具 ,電装
設計
/

器具製作
/

電装配線
/

試運転















工事名
HTS 

お客先 HYUNDAI TRANSYS

設置 地域
GYEONGGIDO PYEONGTAEK

POSEUNG INDUSTRIAL

VOLUME 200 K / Year

CYCLE TIME 58 Sec

Transmission Assembly Line



HTS MV/CV PJT 88M * 26M

Transmission Assembly Line



工事名 しいたけ バッジ 物流 自動化

お客先 GUNJA LAND

設置 地域 GYEONGGIDO YONGIN

VOLUME 11 K / 1Day

CYCLE TIME 2.8 Sec

Transmission Assembly Line



工事名 主組立 5ライン 包装ライン

お客先 KYUNGDONG NAVIEN

設置 地域 GYEONGGIDO OSAN

VOLUME 200 K / Year

CYCLE TIME 60 Sec

Transmission Assembly Line



工事名 GM CVT 組立 ライン

お客先 Hirata ( Japan )

設置 地域 USA

CYCLE TIME 46 SEC

製作ライン
Diff Sub line

Clutch Housing Sub Line
Valve body Sub Line

Transmission Assembly Line



GM CVT 組立 ライン
LAY-OUT

Transmission Assembly Line



工事名 JATCO 6速 Main line

お客先 Hirata ( Japan )

設置 地域 JAPAN

CYCLE TIME 30 SEC

製作ライン Main line Zone 1 ( 10 台 )

Transmission Assembly Line



JATCO 6速 Main line
LAY-OUT

Transmission Assembly Line



工事名 AISIN AW 6速,8速 ミッションライン

お客先 Hirata ( Japan )

設置 地域 CHINA ( Site 1, Site 2 )

CYCLE TIME 30 SEC

製作ライン
Diff Sub line

Clutch Sub line
Main line Zone 1 & 2

Transmission Assembly Line



AISIN AW 6速,8速 ミッションライン
LAY-OUT

Transmission Assembly Line



工事名 AISIN AW FR9 ミッションライン

お客先 Hirata ( Japan )

設置 地域 USA

CYCLE TIME 50 SEC

製作 ライン Main line Zone 1 & Zone 2

Transmission Assembly Line



AISIN AW FR9 ミッションライン
LAY-OUT

Transmission Assembly Line



工事名 SGM – Engine Assembly Line

お客先 Hirata ( Japan )

設置 地域 Shanghai GM

CYCLE TIME 55 SEC

製作 ライン Main line 設備 8台

Engine Assembly Line



工事名 GM – Engine Assembly Line

お客先 HANWHA

設置 地域 GM Brazil

CYCLE TIME 56 SEC

製作 ライン Cylinder Head Line 

Engine Assembly Line



GM Brazil Cylinder Head 
LAY-OUT

Engine Assembly Line



工事名 SGM – CSS Engine Assembly Line

お客先 Hirata ( Japan )

設置 地域 Shanghai GM

CYCLE TIME 58 SEC

製作 ライン CAM Carrier Line 

Engine Assembly Line



SGM CAM Carrier 組立ライン
LAY-OUT

Engine Assembly Line



工事名 Hitachi Stator 組立ライン

お客先 Hirata ( Japan )

設置 地域 USA

CYCLE TIME 120 SEC

製作 ライン Main line 設備 9台

Motor Assembly Line



Hitachi Stator 組立ライン
LAY-OUT

Motor Assembly Line



工事名 M社 NE EV Stator line (4次)

お客先 HANWHA

設置 地域 DAEGU HYEONPUNG

CYCLE TIME 95 SEC

製作 ライン 設備 5台

Motor Assembly Line



NE EV Stator 組立ライン
LAY-OUT

Motor Assembly Line



工事名 HLGP - OS EV BPA Line

お客先 HANWHA

設置 地域 CHUNGJU

CYCLE TIME 120 SEC

製作 ライン BPA Sub / Main Line

Battery pack Assembly Line



HLGP – OS EV BPA Line
LAY-OUT

Battery pack Assembly Line



工事名 HLGP – DN8 12V 増設工事

お客先 HYUNDAI ROBOTICS

設置 地域 CHUNGJU

CYCLE TIME 120 SEC

製作 ライン DN8 12V Line

Battery pack Assembly Line



HLGP-DN8 12V 組立ライン
LAY-OUT

Battery pack Assembly Line



工事名 T社 – BSA Line

お客先 HANWHA

設置 地域 USA, TEXAS AUSTIN

CYCLE TIME 30 SEC

製作 ライン BSA Main Assembly Line

Battery Assembly Line



BSA - Main Assembly Line
LAY-OUT

手作業 Station : 44 Station
自動 Station : 12 Station

Battery Assembly Line



工事名 T社 – BSA Line

お客先 HANWHA

設置 地域 USA, TEXAS AUSTIN

CYCLE TIME 120 SEC

製作 ライン BSA – Device Tray Line

Battery Assembly Line



BSA – Device Tray Sub as Line
LAY-OUT

手作業 Station : 20 Station
自動 Station : 4 Station

Battery Assembly Line



工事名 フードビーズコンベアライン

お客先 KYUNGDONG NAVIEN

設置 地域 SEOTAN PLANT

CYCLE TIME 120 Sec

製作 ライン フードビーズ 製作ライン

Assembly Line



フードビーズ 製作ライン
LAY-OUT

Assembly Line



工事名 熱交換器レーザー溶接設備

お客先 KYUNGDONG EVERON

設置 地域 SEOTAN PLANT

CYCLE TIME 24 SEC

製作 ライン 熱交換器側板及びユーロキャップ

Assembly Line









2
0
2
2
 B

M
I

C
O

M
P
A
N

Y
 P

R
O

F
IL

E

Address : 86, Dalseong 2cha 1ro, Guji-Myeon, Dalseong-Gun, Daegu
Tel: 053-670-5541
Fax : 053-670-5539

DANGJIN 事務所

Address : 6-8, Seojeong 11-gil, Songsan-myeon, Dangjin-si, Chungcheongnam-do
Tel: 041-357-5412
Fax : 041-357-5416

お問い合わせ先

Home page : http://www.bm-i.co.kr
E-mail : bm-i@bm-i.co.kr

THANK YOU

http://www.bm-i.co.kr/
mailto:bm-i@bm-i.co.kr
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